PLIEGO DE CONDICIONES TECNICAS

1. MATERIALES
1.1. FABRICA
e PIEZAS:

Las piezas usadas en las fabricas responderan a las caracteristicas minimas exigidas en el CTE
SE-F para fabrica armada.

Las piezas se suministraran a obra con una declaracién del suministrador sobre su resistencia
y la categoria de fabricacidon y se comprobaréa su adecuacion a los valores exigidos en obra.

El fabricante aportara la documentacién que acredita que el valor declarado de la resistencia a
compresion se ha obtenido a partir de piezas muestreadas segun UNE EN 771 y ensayadas
segun UNE EN 772-1:2002, y la existencia de un plan de control de produccién en fabrica que
garantiza el nivel de confianza citado.
Si no existe valor declarado por el fabricante para el valor de resistencia a compresion en la
direccion de esfuerzo aplicado, se tomardn muestras en obra segun UNE EN 771 y se
ensayaran segun EN 772-1:2002, y se evaluara segun la tabla 8.1 CTE SE-F.
El acopio en obra se efectuard evitando el contacto con sustancias o ambientes que
perjudiquen fisica o quimicamente a la materia de las piezas.

¢ MORTERO:
En la recepcion de las mezclas preparadas se comprobara que la dosificacion y resistencia que
figuran en el envase corresponden a las solicitadas y se comprobara su adecuacion a los

valores exigidos en obra.

Cuando se establezca la determinacion mediante ensayos de la resistencia del mortero, se
usara la UNE EN 1015-11:2000.

Los morteros preparados y los secos se emplearan siguiendo las instrucciones del fabricante,
que incluiran el tipo de amasadora, el tiempo de amasado y la cantidad de agua.

El mortero preparado, se empleara antes de que transcurra el plazo de uso definido por el
fabricante.

Si se ha evaporado agua, podra afadirse ésta s6lo durante el plazo de uso definido por el
fabricante.

El acopio en obra se efectuara evitando el contacto con sustancias o ambientes que
perjudiquen fisica o quimicamente sus caracteristicas.

¢ HORMIGON:
Todas las caracteristicas aplicables segun lo establecido en la EHE-08.

Se comprobara que dichas caracteristicas corresponden a los valores exigidos en obra.



1.2. ARMADURAS
Las armaduras, seran las prescritas por Allwall Systems®.

Se ajustaran a lo estipulado en el manual del Sistema de Albafileria Integral® (SAI).

e COSTILLAS® Y ARMADURA DE TENDEL

Las barras y las armaduras de tendel se almacenaran, se doblaran y se colocaran en la fabrica
sin que sufran dafios que las inutilicen para su funcion (posibles erosiones que causen
discontinuidades en la pelicula autoprotectora, ya sea en el revestimiento de resina epoxidica
0 en el galvanizado).

Toda armadura se examinara superficialmente antes de colocarla, y se comprobara que esté
libre de sustancias perjudiciales que puedan afectar al acero, al hormigén, al mortero o a la
adherencia entre ellos.

Se evitaradn los dafios mecénicos, rotura en las soldaduras de las armaduras de tendel, y
depdsitos superficiales que afecten a la adherencia.

Se emplearan separadores y estribos cuando se precisen para mantener las armaduras en su
posiciéon con el recubrimiento especificado.

Cuando sea necesario, se atara la armadura con alambre para asegurar que no se mueva
mientrasse vierte el mortero u el hormigén de relleno.

Las armaduras se solaparan so6lo donde lo permita la direccion facultativa, bien de manera
expresa o por referencia a indicaciones reflejadas en planos.

En muros con Costillas®, la armadura se fijard con antelacién suficiente para ejecutar la
fabrica sin entorpecimiento. Los huecos de fabrica en que se incluye la armadura se iran
rellenando con mortero u hormigén al levantarse la fabrica.

A su recepcidon en obra se identificardn y comprobaran sus caracteristicas y tolerancias de
acuerdo al manual de Allwall Systems® y en su caso a la prescripcién técnica.

Se comprobarda que las caracteristicas prescritas por el fabricante especifico del material
concuerdan con los valores prescritos en obra.

El acopio en obra se efectuard evitando el contacto con sustancias o ambientes que
perjudiquen fisica o quimicamente a la materia de las piezas.

El acopio en obra se efectuara evitando la aparicion de esfuerzos sobre las armaduras que
puedan provocar una deformaciéon de las mismas.

1.3. ELEMENTOS DE FIJACION

e TACOS

Se comprobara que las caracteristicas prescritas por el fabricante especifico del material
concuerdan con los valores prescritos en obra.

El acopio en obra se efectuara evitando el contacto con sustancias o ambientes que
perjudiquen fisica o quimicamente a la materia de las piezas.



e RESINAS EPOXIDICAS

En la recepcion de las mezclas preparadas se comprobara que la dosificacidon y resistencia que
figuran en el envase corresponden a las solicitadas y se comprobard su adecuacién a los
valores exigidos en obra.

Se emplearan siguiendo las instrucciones del fabricante, que incluiran tiempo de fraguado o
polimerizaciéon, materiales que permite fijar...

El acopio en obra se efectuard evitando el contacto con sustancias o ambientes que
perjudiquen fisica o quimicamente a la materia de las piezas.

e PRESILLAS

A su recepcidon en obra se identificaran y comprobaran sus caracteristicas y tolerancias de
acuerdo al manual de Allwall Systems® y en su caso a la prescripcién técnica.

El acopio en obra se efectuard evitando el contacto con sustancias o ambientes que
perjudiquen fisica o quimicamente a la materia de las piezas.

e FIJACIONES Y ANCLAJES

A su recepcion en obra se identificaran y comprobaran sus caracteristicas y tolerancias de
acuerdo al manual de Allwall Systems® y en su caso a la prescripcién técnica.

El acopio en obra se efectuara evitando el contacto con sustancias o ambientes que
perjudiquen fisica o quimicamente a la materia de las piezas.

El acopio en obra se efectuara evitando la aparicion de esfuerzos sobre las armaduras que
puedan provocar una deformaciéon de las mismas.

2. EJECUCION
2.1. CONDICIONES GENERALES DE EJECUCION QUE DEBERAN CUMPLIRSE.

Cdédigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB SE-F-Seguridad Estructural-Fabrica, aprobado
por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006). Epigrafe 7, ejecucion. Epigrafe 8,
control de la ejecucion.

Pliego general de condiciones para la recepcion de ladrillos ceramicos en obras "RL-88".Orden 27-7-
88, BOE 03-08-88.

Disposiciones reguladoras de las areas de acreditacion de laboratorios de ensayos para el control de
calidad de la edificacién, Orden FOM/2060/2002, de 2 de agosto, del Ministerio de Fomento, BOE 13-
08-02.

Todos los trabajos, se ejecutaran esmeradamente, con arreglo a las buenas préacticas de la
construccion, de acuerdo con las condiciones establecidas en el Pliego de Condiciones de la Edificacion
de la Direccion General de Arquitectura de 1960, y cumpliendo estrictamente las instrucciones
recibidas por la Direccidon Facultativa, no pudiendo por tanto servir de pretexto al contratista la baja
subasta, para variar los materiales prescritos en las soluciones técnicas particulares.

Cualquier modificacion en la ejecucion con respecto a lo especificado en los planos, memorias y
detalles desarrollados particularmente para el caso por el departamento técnico de Allwall Systems® o



con respecto a lo aconsejado en los manuales tipo, si no hay documentacién mas especifica, debera
contar con la aprobacion previa ejecucién del Departamento Técnico de AllWall Systems® o figurar por
escrito en el libro de 6rdenes como modificacién prescrita por la Direccidon Facultativa pasando a ser
esta responsable de la integridad de la solucion.

Todos los elementos metdlicos quedaran protegidos, salvo disposicion en contra, mediante su
recubrimiento en mortero. Dicho recubrimiento serd& como minimo lo establecido en CTE SE-F 3.3,
siendo para las clases de exposicibn menos agresivas que la IIA y 1IB de 15mm al exterior del muro
en su parte expuesta.

2.2. FABRICA

Las piezas utilizadas en la construccion de fabricas de ladrillo o bloque se ajustaran a lo estipulado en
el articulo 4 del DB SE-F Seguridad Estructural Fabrica, del CTE.

Los ladrillos seran de primera calidad segun queda definido en la Norma NBE-RL /88.
Las dimensiones de los ladrillos se mediran de acuerdo con la Norma UNE 7267.

Los ladrillos se colocan segin los aparejos presentados en el proyecto, antes de colocarlos se
humedeceran en agua. El humedecimiento debera hacerse inmediatamente antes de su empleo,
debiendo estar sumergidos en agua 10 minutos al menos.

Salvo especificaciones en contrario, el tendel debe tener un espesor de 10 mm.

Todas las hiladas deben quedar perfectamente horizontales y con la cara buena perfectamente plana,
vertical y a plano con los demas elementos que deba coincidir. Para ello se hard uso de las miras
necesarias, colocando la cuerda en las divisiones o0 marcas hechas en las miras.

Salvo indicaciéon en contra se empleara un mortero que cumpla lo referido en DB SE-F, dicha
resistencia serd como minimo M-5.

Al interrumpir el trabajo, se quedara el muro en adaraja para trabar al dia siguiente la fabrica con la
anterior. Al reanudar el trabajo se regara la fabrica antigua limpiandola de polvo y repicando el
mortero.

Las unidades en angulo se haran de manera que se trabe a medio ladrillo de un muro contiguo,
alternandose las hiladas.

Los ladrillos se colocaran siempre "a restregon”.

Los muros tendran juntas de dilatacién y de construccion segin se establezca en proyecto y acorde a
lo prescrito en CTE. Todas los tipos de juntas deberan ser estudiados para su inclusién en el sistema
por Allwall Systems® y seran ejecutados segtin los detalles prescritos.

Las juntas ademas deberan cumplir lo estipulado en proyecto en cuanto a la inclusién de soluciones no
estructurales y sellado de las mismas.

En el arranque del cerramiento se colocara una capa de mortero de 1 cm de espesor en toda la
anchura del muro. Si el arranque fuese sobre un elemento susceptible de transmitir humedad por
capilaridad, se colocara una lamina de barrera antihumedad.

En el encuentro del cerramiento con el forjado superior se dejara una junta de 2 cm, que se rellenara
posteriormente con mortero de cemento, preferiblemente al rematar todo el cerramiento.

En caso de cerramientos que incluyan la realizacién de una junta horizontal de movimiento, se
ejecutara ésta acorde a los detalles proporcionados en los detalles constructivos tipo del Manual del
Sistema de Albafiileria Integral® (SAI) o en su caso los especificos proporcionados por la consultoria
Allwall Systems®.



Los apoyos de cualquier elemento estructural puntual se realizaran mediante una zapata y/o una placa
de apoyo debidamente dimensionada segun los métodos de calculo establecidos en la normativa
vigente.

Los muros conservaran durante su construccion los plomos y niveles de las llagas y seran estancos al
viento y a la lluvia.

Todos los huecos practicados en los muros, irdn provistos de su correspondiente cargadero segun
célculo.

Al terminar la jornada de trabajo, o cuando haya que suspenderla por las inclemencias del tiempo, se
arriostraréan los pafos realizados y sin terminar.

Las fabricas recién construidas se protegeran contra dafios fisicos, (por ejemplo, colisiones), y contra
acciones climaticas.

La coronacion de los muros se cubrira para impedir el lavado del mortero de las juntas por efecto de la
lluvia y evitar eflorescencias, desconchados por caliches y dafios en los materiales higroscépicos.

Se tomaran precauciones para mantener la humedad de la fabrica hasta el final del fraguado,
especialmente en condiciones desfavorables, tales como baja humedad relativa, altas temperaturas o
fuertes corrientes de aire.

Se tomaran precauciones para evitar dafios a la fabrica recién construida por efecto de las heladas.

Si fuese necesario, aquellos muros que queden temporalmente sin arriostrar, sin carga estabilizante, o
sin las caracteristicas necesarias para ser autoportantes y resistentes frente a las acciones de disefio y
ejecucion, pero que puedan estar sometidos a cargas de viento, de ejecucién o cualquier otra, se
acodalaran provisionalmente, para mantener su estabilidad hasta finalizacion de la obra y fraguado
total de la misma.

Se limitara la altura de la fabrica que se ejecute en un dia para evitar inestabilidades e incidentes
mientras el mortero estd fresco. Para determinar el limite adecuado se tendran en el espesor del
muro, el tipo de mortero, la forma y densidad de las piezas y el grado de exposicién al viento.

Si ha helado durante la noche, se revisara la obra del dia anterior. No se trabajara mientras esté
helando.

El mortero se extendera sobre la superficie de asiento en cantidad suficiente para que la llaga y el
tendel rebosen.

No se utilizaran piezas menores de Y2 ladrillo con fines estructurales.
Los encuentros de muros y esquinas se ejecutaran en todo su espesor y en todas sus hiladas.

En muros de carga, para la ejecucion de rozas y rebajes, se debe contar con las 6rdenes del Director
de Obra, bien expresas o bien por referencia a detalles del proyecto.

La ejecuciéon de rozas tendra en cuenta la no afeccion a elementos estructurales asociados al muro,
tales como dinteles, anclajes entre piezas o armaduras de refuerzo de cualquier tipo, debiendo en
estos casos no producirse discontinuidades ni merma de resistencia de los mismos como resultado de
ellos.

Lo escrito anteriormente en las caracteristicas de ladrillo y bloque podra ser modificado por la
Direccion Facultativa mientras se garantice la integridad del muro con respecto al Sistema de
Albafiileria Integral® por el Departamento Técnico de AllwWall Systems®.



2.3. ARMADURAS

Las armaduras, asi como su posicionamiento en obra, seran las prescritas por Allwall Systems® y no
podran modificarse por un replanteo distinto sin autorizacién expresa del Departamento Técnico de
Allwall Systems®.

Los solapes, longitudes de anclaje, encuentros entre distintos elementos, armaduras, fijaciones y
anclajes, asi como los detalles técnicos del Sistema, en caso de existencia, se realizaran segun lo
prescrito por Allwall Systems® y en cualquier caso se ajustaran a lo estipulado en el Manual del
Sistema de Albafiileria Integral® (SAl).

En ningln caso se podra variar o modificar ninguna de las prescripciones técnicas del Sistema sin
consentimiento explicito de la Consultoria Allwall Systems®.

La armadura de tendel ird embebida en mortero para garantizar su funcionamiento estructural.

Las Costillas® no necesitaran estar embebidas en mortero, salvo especificacion en contra, mientras
estén arriostradas con armado de tendel o anclajes cada menos de 60cm. Sin embargo para
garantizar la transmisién de esfuerzos los encuentros entre tendel y Costilla® si que se macizaran con
mortero.

El posicionamiento correcto del armado del muro mediante Costillas® se realizara de manera que se
garantice su tensado para que el elemento quede rigido y se eliminen las posibles tolerancias de
fabricacion y deformaciones de almacenaje.

Dicho tensado se realizara mediante el apriete de las tuercas de los tacos con la fijacion puesta. Dicho
apriete no excederéa de lo especificado por el fabricante de tacos.

En caso de que no se usen tacos o dicho método se desaconseje por el Departamento Técnico de
Allwall Systems® o la Direccién Facultativa, se procedera fijando previamente arriba para que la
Costilla por gravedad adquiera dicha tension.

El encuentro de la armadura de tendel con las Costillas® requerird un paso minimo de 10cm de la
armadura tendel en cada una de las direcciones produciéndose por tanto un solape minimo en el
tendel, en caso de continuidad, de 20cm frente a la Costilla®. Encuentro segiin manual del Sistema de
Albafiileria Integral® (SAI).

2.4. ELEMENTOS DE FIJACION

Se denominan elementos de fijacion a los tacos de fijacion y a los elementos de fijacion quimica, los
perrillos o presillas usados en solapes y fijaciones.

Los elementos de fijacién, nimero y caracteristicas se ajustaran a lo prescrito por Allwall Systems®,
no pudiendo ser menores las resistencias de estos elementos que lo descrito en el calculo de la
solucién constructiva.

Su posicidn con respecto el resto de armaduras del Sistema se realizara exactamente de acuerdo a las
cotas determinadas en los detalles constructivos tipo del Manual del Sistema de Albafileria Integral®
(SAI) o en su caso los especificos proporcionados por la consultoria Allwall Systems®.

El correcto posicionamiento y ejecucion del elemento de fijacion con respecto a elementos ajenos al
Sistema de Albafiileria Integral®, respondera en cualquier caso a lo estipulado por el fabricante del
elemento para la consecucién de las resistencias estipuladas.

e TACOS:



};’ ??;@ ALLWALL
AAID SYSTEMS

Se tendran en cuenta las prescripciones del fabricante en cuanto a colocacion y par de apriete
en tuerca asi como cualquier otra que se especifique con el fin de obtener los valores de
traccién y corte necesarios en la solucién prescrita.

La métrica de taco a usar serd la especifica proporcionada por la Consultoria Allwall Systems®
o en caso general M10 para armado de Costilla® menor de 140mm de canto y M12 para las
superiores a dicha medida.

e RESINAS EPOXIDICAS:

Se cumpliran las especificaciones del fabricante en cuanto dosificacion fraguado y cualquier
otra disposiciéon recomendada por el mismo para la consecucidon de la adherencia minima
determinada por el calculo.

Siempre se procedera al soplado de las perforaciones previo llenado de resina.

La fijacién mediante introduccién de los cordones longitudinales de las Costillas® en Epoxi se
realizara de manera que la Udltima soldadura del cordén diagonal quede a un maximo de 2cm
del inicio del empotramiento efectivo.

e PRESILLAS:

Se colocaran de acuerdo a los detalles especificos segun lo prescrito por Allwall Systems® y en
cualquier caso se ajustaran a lo estipulado en el Manual del Sistema de Albaiiileria Integral®
(SAl).

El solape de armaduras cercha en continuidad resuelto mediante presillas se realizara
mediante 4 Presillas inoxidables AW-Pres Inox. quedando cogidas siempre en triangulaciones,
no en barra longitudinal libre. El solape minimo para que se pueda realizar dicho solape sera
de 40cm.

e FIJACIONES Y ANCLAJES

Se macizara con mortero la zona de inclusidon de los mismos en una longitud minima de dos
piezas en ladrillo y una en BHH y al menos en cada pieza en la que se produzca afeccion de la
misma por introduccién de anclaje.

2.5. SOLDADURAS
Las soldaduras se realizaran conforme CTE SE-A y segun prescripciones técnicas.

Los soldadores deben estar certificados por un Organismo acreditado y cualificarse de acuerdo con la
norma UNE-EN 287-1:1992, y si realizan tareas de coordinacion del soldeo, tener experiencia previa
en el tipo de operaciéon que supervisa.

Cada tipo de soldadura requiere la cualificacion especifica del soldador que la realiza.

Las superficies y bordes deben ser los apropiados para el proceso de soldeo que se utilice y estar
exentos de fisuras, entalladuras, materiales que afecten al proceso o calidad de las soldaduras y
humedad.

Los componentes a soldar deben estar correctamente colocados y fijos mediante dispositivos
adecuados o soldaduras de punteo, pero no mediante soldaduras adicionales, y deben ser accesibles
para el soldador. Se comprobara que las dimensiones finales estan dentro de tolerancias,
estableciéndose los margenes adecuados para la distorsién o contraccion.



Los dispositivos provisionales para el montaje, deben ser faciles de retirar sin dafar la pieza. Las
soldaduras que se utilicen deben ejecutarse siguiendo las especificaciones generales y, si se cortan al
final del proceso, la superficie del metal base debe alisarse por amolado. Se eliminaran todas las
soldaduras de punteo no incorporadas a las soldaduras finales.

Se debe considerar la utilizacion de precalentamiento cuando el tipo de material del acero y/o la
velocidad de enfriamiento puedan producir un endurecimiento de la zona térmicamente afectada por
el calor. Cuando se utilice, se extenderd 75 mm en cada componente del metal base.

Requisitos para la ejecucion de los tipos de soldadura mas habituales, debiendo figurar en el Pliego de
Condiciones los correspondientes a cualquier otro tipo de soldadura y siempre tener nivel de calidad
analogo al de este DB.

Soldaduras por puntos, debe tener una longitud minima de cuatro veces el espesor de la parte mas
gruesa de la unidon y que 50 mm. Documento Basico SE-A Acero SE-A-113.

El proceso de soldeo debe incluir las condiciones de deposicién de soldaduras de punteo, cuando éste

sea mecanico 6 totalmente automatizado. Estas soldaduras deben estar exentas de defectos de
deposicion y, si estan fisuradas, deben rectificarse y limpiarse a fondo antes del soldeo final.

Soldadura en angulo, debe existir un contacto lo mas estrecho posible entre las partes a que se van a
unir mediante una soldadura en angulo.

La soldadura depositada no serd menor que las dimensiones especificadas para el espesor de garganta
y/0 la longitud del lado del cordon.

Soldadura a tope, debe garantizarse que las soldaduras son sanas, con el espesor total de garganta y
con final adecuado en los extremos. Se debe especificar en el pliego de condiciones si se deben utilizar
chapas de derrame para garantizar las dimensiones del cordén.

Se pueden realizar soldaduras con penetracion completa soldadas por un sélo lado utilizando o no
chapa dorsal. La utilizacién de esta ultima debe estar autorizada en el Pliego de Condiciones y ha de
ser estrechamente fijada al metal base.

La toma de raiz en el dorso del corddn tendra forma de "v" simple, podréa realizarse por arco-aire, o
por medios mecéanicos, hasta una profundidad que permita garantizar la penetracion completa en el
metal de la soldadura previamente depositado.

En la obra se llevard a cabo un control segun lo establecido en:

Las fabricas con armaduras de tendel, que incluyan tratamientos de autoproteccion deben revisarse al
menos, cada 10 afios. Se substituirdan o renovaran aquellos acabados protectores que por su estado
hayan perdido su eficacia.



